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Driving pin holes of HSS circular
saw blades for metal cutting

Nebenlöcher der HSS 
Metal l -Kreissägeblätter

Following survey of machine-circular saw blades gives the information about various modifications of saw blades which are
used in  these machines. This survey  makes  their ordering easy in respecting bore holes and driving pin holes specification.

Die folgende Tabelle enthällt eine Liste von Maschinen und Übersicht der entsprechenden Kreissägeblätter. Es werden
ebenso die jeweiligen Zentralbohrungen und Nebenlöcher angegeben, was Ihr Bestellen einfacher und schneller macht.
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Driving pin holes of HSS circular saw blades
Nebenlöcher der HSS Metall-Kreissägeblätter

Type of machine
Saw blade diameter Central bore Driving pin holes

Maschinentyp
Sägeblatt-Diameter Zentralbohrung Nebenlöcher

/o mm /o mm No. - Anzahl /  /o  / Pitch diameter - Abstand

ADIGE SALA 200 - 250 32 4/9/50
275 - 315 32 2/11/63

350 40 4/12/64
400 - 425 50 4/15/80

BAIER 175 - 250 32 driving slots - Keilnuten
BEWO 200 - 300 32 2/8/45 + 2/11/63

315 - 350 40 2/8/55 + 4/12/63
BIMAX 100 - 300 32 2/8/45
BONAK 250 - 350 40 2/8/55 + 4/12/64
BROBO WALDON 250 32 2/8/45 + 2/11/63

300 38 2/9/55
300 - 400 40 2/8/55 + 4/12/64

500 40 2/8/55 + 4/12/64 + 2/12/80
CONNI 400 - 425 40 4/11/63

400 - 425 50 4/15/80
DALLY 250 - 500 40 2/8/55 + 4/12/64 + 2/12/80
DEMURGER 160 - 300 25,4 driving slots - Keilnuten

200 -250 32 2/8/45 + 2/11/63
225 - 350 40 2/8/55 + 4/12/64

DONG JIN 300 - 370 40 2/8/55 + 4/12/64
DORINGER 315 - 350 40 2/12/64
EISELE 210 - 225 40 2/8/55

250 - 350 40 2/8/55 + 4/12/64
370 - 450 40 2/12/64 + 2/15/80

500 40 2/12/80 + 2/15/100
EUBAMA 130 - 160 32 1/9/50 + 1/9/60 
EXACTCUT 250 32 4/9/50
FABRIS 225 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63
FEMI 225 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63
FONG-HO 250 - 275 32 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63

300 - 400 32 4/11/63
360 40 2/11/63 + 3/11/65

GERNETTI 250 - 350 40 4/11/63
350 50 4/15/80
500 50 4/18/100

HAEBERLE 225 32 2/8/45
225 - 275 40 2/8/55
300 - 450 40 2/8/55 + 4/12/64

IBP PEDRAZZOLI 200 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63
425 50 4/15/80

IMET 250 - 370 32 2/8/45 + 2/11/63
315 - 350 40 2/8/55 + 4/12/64

KALTENBACH 225 - 250 32 no - ohne
350 - 370 50 4/15/80

KASTO 250 - 315 32 4/9/50
350 - 425 50 4/15/80

KENTAI 250 - 315 32 2/8/45 + 2/11/63
KOSOKU 250 32 2/9/50 + 2/8/45

275 - 380 45 4/11/66
MAC 300 32 2/9/50

370 - 450 40 4/11/63
MACC 225 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63

350 - 450 40 2/8/55 + 4/12/64
MACO 350 - 425 50 4/15/80
MAIR 300 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63

300 - 350 40 2/8/55 + 4/12/64
MEP 225 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63
METORA 250 - 350 32 2/11/80
MBM  MERCURY 300 - 350 32 no - ohne
MTM 300 32 2/8/45

400 40 4/12/64
400 50 4/15/80

450 - 550 90 3/13/160
550 80 3/13/160
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Circular saw blades for tube cutt ing
Circular saw blades made from HSS/Dmo5 and mainly HSS/Emo5 (alloyd with cobalt) are suitable for tube-cutting
machines GF and AXXAIR. They are suitable for cutting tubes from all types of material. In standard modification the teeth
geometry is made for stainless tube-cutting. It is possible to make them with teeth geometry for alluminium, copper,
brass and unalloyed steels. The saw blades are made with hollow ground and flange and teethform BW. Standard
modification is without surface coating, but ordering with coating is possible.

Metal l -Kreissägeblätter passend zu Rohrsägenmaschinen
Metall-Kreissägeblätter aus HSS/Dmo5 und vorerst aus HSS/Emo5 (Cobalt legiert) passend zu  Rohrsägemaschinen
GF und AXXAIR für das Schneiden von allen Rohrarten. Standardzahngeometrie ist für VA Material (Rostfreistahl)
angepasst, kann an Zahngeometrie passend für Aluminium, Kupfer, Messing, unlegiertes Stahl usw. geändert werden.
Kreissägeblätter sind mit Zahnform BW verzahnt und hohlgeschliffen (mit Bund). Standardausführung ist ohne
Oberflächenbehandlung. Erhältlich sind auch Kreissägeblätter mit PVD Beschichtung.

Circular saw blades for brass and bronze cutt ing
Circular saw blades for brass  and bronze alloys cutting. The saw blades are made with teethform BW, hollow ground
and reinforced flange. Standard modification is without surface coating, but ordering with coating is possible.

Metal l -Kreisägeblätter für Messing und Bronzelegierungen 
Metall-Kreissägeblätter für das Schneiden von Messing und Bronzelegierungen. Kreissägeblätter sind mit Zahnform BW
verzahnt und hohlgeschliffen mit einem überdimensionierten Bund. Standardausführung ist ohne Oberflächen-
behandlung. Erhältlich sind auch Kreissägeblätter mit PVD Beschichtung.

Circular saw blades for tube,
brass and bronze cutt ing

Metall-Kreissägeblätter:
- passend zu Rohrsägenmaschinen,
- für Messing und Bronzelegierungen

Circular saw blades for tube cutting
Metall-Kreissägeblätter passend zu Rohrsägenmaschinen

Diameter Central bore Flange Thickness/teeth number, teethform BW
Durchmesser Bohrung Bund Stärke/Zähnezahl, Zahnform BW            

(mm) (mm) (mm) 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,8 2,0 2,0

63 16 36 44 64 80 84 72
68 16 42 32 44 64 72 84 44
75 16 42 20 32
80 16 42 64

Circular saw blades for brass and bronze cutting
Metall-Kreisägeblätter für Messing und Bronzelegierungen

Diameter Central bore Flange Thickness/teeth number, teethform BW
Durchmesser Bohrung Bund Stärke/Zähnezahl, Zahnform BW 

(mm) (mm) (mm) 1,2 1,5 2,0

175 32 75 72
200 32 105 64 80
225 32 105 90
250 32 110 100 144
275 32 115 64
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Standardly made driving pin holes of HSS circular saw blades
Standardausführung der Nebenlöcher der HSS Metall-Kreissägeblätter

Central bore Driving pin holes
Zentralbohrung Nebenlöcher

/o mm No. - Anzahl /  /o  / Pitch diameter - Abstand

32 2/8/45  -  2/9/50  -  2/11/63
38 2/9/55
40 2/8/55  -  4/12/64
45 2/11/66  -  4/11/66
50 4/15/80  -  4/14/85
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Standardly the saw blades are made with following driving pin holes specificed by 3 parameters. Number
of driving pin holes, diameter in mm and  pitch diameter in mm. 

Kreissägeblätter werden in der Standardausführung mit u.g. Nebenlöcher geliefert, die mit drei Angaben
definiert werden. Erste Angabe: Anzahl Nebenlöcher, zweite Angabe: Nominaldurchmesser in mm, dritte
Angabe: Teilkreis d.h. Abstand von Mitte bis Mitte Loch zweier gegenüber liegender Nebenlöcher.
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Driving pin holes of HSS circular saw blades
Nebenlöcher der HSS Metall-Kreissägeblätter

Type of machine Saw blade diameter Central bore Driving pin holes

Maschinentyp Sägeblatt-Diameter Zentralbohrung Nebenlöcher

/o mm /o mm No. - Anzahl /  /o  / Pitch diameter - Abstand

OMES 250 - 300 32 2/8/45 + 2/11/63
OMP 250 - 370 32 2/8/45 + 2/11/63

400 - 525 50 4/15/80
OTO MILLS 500 50 4/15/80

550 140 4/20/170
PFIFFNER / HYDROMAT 160 - 250 32 1/9/50 + 1/9/60

160 - 250 40 2/8/55
RATTUNDE 400 50 4/15/80
RAYGOR 225 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63

300 38 2/9/55
250 - 370 40 2/8/55 + 4/12/64

RGA 225 - 275 25,4 no - ohne
250 - 370 40 2/8/55 + 4/12/64

ROBEJO 250 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63
ROHBI 175 - 300 32 2/8/45 + 2/11/63
RSA 315 40 4/13/63
RURACK OTTO 225 32 2/8/45 + 2/11/63

250 - 315 32 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/84
370 40 4/12/64 + 2/15/80

300 - 350 40 2/8/55 + 4/12/64
SCOTCHMAN INDUSTRIES 250 - 300 32 2/8/45 + 2/11/63

275 - 400 40 2/8/55 + 4/12/64 
SIMEC 200 - 350 32 2/8/45 + 4/11/63
SINICO 350 32 2/8/45 + 2/11/63
SOCO 250 - 350 32 2/11/63
STARTRITE 250 - 315 32 2/9/56 + 2/12/64 + 2/11/80
STAYER 225 - 350 32 no - ohne
THOMAS 225 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63

315 - 350 32 2/11/63 + 2/12/75
TOMET 200 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63
TRENNJAEGER 250 32 2/9/50

250 - 315 40 4/11/63
315 - 450 50 4/14/85

TSUNE 250 - 275 32 2/8/45 + 2/11/63
420 50 4/15/80

ULMIA 160 - 300 32 no - ohne
250 - 400 40 4/11/63

VAI SEUTHE 560 80 4/23/120
VIEMME 250 - 350 32 2/8/45 + 2/11/63
VOUCHER 275 35 2/13,5/57,2
WAGNER 200 - 315 32 4/9/50

350 50 4/14/80
WAHLEN 250 - 400 40 2/8/55 + 2/11/63
WEIDMANN 210 - 275 32 2/8/45 + 2/11/63
WINTER 250 - 315 40 2/8/55 + 4/12/64
WUNSCH 210 - 250 32 2/8/45

210 - 400 40 2/8/55 + 4/12/64
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Circular saw blades for screw
-slott ing saws and jewel ler y

Metal l -Kreissägeblätter 
für Schraubenfabriken
und für Goldschmiede

Circular saw blades for screw-slott ing saws
Circular saw blades from material HSS/Dmo5 for making slotts on the screw-knobs. These saw blades are made with
taper ground without undercut and teethform A. Standard modification is without surface coating, but ordering with
VAPO or other PVD coatings is possible.

Metal l -Kreissägeblätter für Schraubenfabriken
Metall-Kreissägeblätter aus HSS/Dmo5 für das Einschneiden von Schraubenschlitzen. Kreissägeblätter sind mit
Zahnform A verzahnt und plangeschliffen (kein Bund). Standardausführung ist ohne Oberflächenbehandlung. Erhältlich
sind auch Kreissägeblätter dampfbehandelt und mit PVD Beschichtung.

Circular saw blades for jewel ler y
Circular saw blades from material HSS/Dmo5 for jewellery production. These saw blades are made with hollow ground
with flange and teethform A. The teeth pitch is finer than 1 mm witch enables very precise work. Standard modification
is without surface coating, but ordering with coating is possible.

Metal l -Kreissägeblätter für Goldschmiede
Metall-Kreissägeblätter aus HSS/Dmo5 für das Schneiden und Bearbeiten von Bijuterie und Goldschmuck.
Kreissägeblätter sind mit Zahnform A verzahnt und hohlgeschliffen (mit Bund). Zahnteilungen sind  kleiner als ein
Milimeter. Standardausführung ist ohne Oberflächenbehandlung. Erhältlich sind auch Kreissägeblätter mit PVD
Beschichtung.

Circular saw blades for jewellery
Metall-Kreissägeblätter für Goldschmiede

Diameter Central bore Flange Thickness/teeth number, teethform A
Durchmesser Bohrung Bund Stärke/Zähnezahl, Zahnform A            

(mm) (mm) (mm) 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0

40 8 10 18 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140
50 8 10 25 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180
63 8 10 32 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200

Circular saw blades for screw-slotting saws
Metall-Kreissägeblätter für Schraubenfabriken

Diameter Central bore Thickness/teethnumber, teethform A
Durchmesser Bohrung Stärke/Zähnezahl, Zahnform A            

(mm) (mm) 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8 2,0

80 22 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48
100 22 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64
125 22 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64




