o PILOVE
KOTOUCE NA KOVY

Smérnice pro volbu, pouZiti
a, ostieni pilovych kotouét na kovy




Pilove
kotouce
na kovy

jsou fezné ndstroje pouZivané k fezdni
kovovych materidalt a k profezdvdni

drazek.

Pilové kotouge se vyrdabi od (/) 20

do (J 315 mm jako celistvé, z vykonné
rychlorezné oceli, od {7 315 do () 1250 mm
jako segmentové.

Pro kaidou praci a material je treba pouzit
vhodny pilovy kotoug, se sprdvnym tvarem
a geometrii zubi, pfiméfenou feznou
rychlost a posuv do fezu, opovida’ici

rezanému materidlu.

Mejriiznéjs] fezané materidly - rizné druny
oceli, barevné kovy a i nekovové
materialy - vyZaduji pfipad od piipadu,

specidlni gsometrii zubd pilovych kotougd.

Vyrobce pilovych kotoui nemfife, s ohledem
na hospodarnost vyroby a zpisob distribuce
vyrabét pilové kotoufe s geometrii pro
viechny druhy materiali, ale vyrabi
predevsim normalizované provedeni.

Pro dalgi pouiiti se predpoklddd, Ze Gpravy

geometrie si dle vlastni potieby provadi
uzivatel sam.

Doporugéené hodnoty, jak pro optimdlni
provedeni pilovych kotouZd, tak i pro jejict

pouZiti jsou ddle v této smérnici uvedeny.




Provedeni
pilovych kotouci
podle prifezu
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OZNACENI:
Pilové kotouge se oznaduji pismenem znacicim
tvar ozubeni dle obr. &. 1 az 4, velikosti kotouce
(DXs), ¢islem rozmérové normy a druhem ma-
teridlu.
Provedeni pilovych kotoucd se rozlisuje dopli-
kovou ¢islici za €islem normy:
B Ko%oude bez ndboje s frézova-
nymi zuby bez dopliikové &islice
B Kotoute bez ndboje s brouseny-
mi zuby 2
B Kotouce s ndbojem s frézovany-
mi zuby 2

B Kotouce s ndbojem s brouseny-

mi zuby 3



Piloveé
kotouce
celistvé

Tvar a provedeni ozubeni
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) jemnym ozubenim velikosti, S rozteci S tloudtkou ti &35
CSN 22 2910 brouZené s roztedi t T 3,15 s = S tloustkou
tE 25 9 BIGnE | i oy
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TVAR
OZUBENI:

tvar
zubu A _

LY |

tvar
zubu B

tvar ~
zubuCzH L,

tvar
zubu D= BW




B Zmensi-li se vySka zubu asi na 1/3
roztece, je nutno zvétsit hloubku zubni

mezery na 0,4 roztede. Podavaé podava

pilovy kotou¢ za zub lezici pfed zubem

ostifenym.

W Zdbér brusného kotoue musi byt jemny

a nesmi zplsobovat paleni brouseného

pilového kotoude B Odbrusuje se vidy ze hibetu zubu,

z Celni plochy co nejméné.

B Hibet zubu musi byt brousen vidy
M Jsou-li brity zubu zkoseny (tvar zubi
vypoukly. Vyduty hibet zubu
_ ,C“ a D", musi byt zkoseni na obou
se nepripousti )
stranach stejné.
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Ostreni
pilovych
kotouci

Udrzba a ostfeni pilovych kotoudi jsou
zakladnim pfedpokladem pro vysoky

a hospodarny vykon stroje. Pro ostieni se
pouZivaji rizné typy specidlnich ostfi¢ek. Aby
se ostienim neménil tvar zubu, brousi se

pfi ostfeni jeho cely profil. Jsou-li zuby

jiz nizké, vybrusuje se vétsi hloubka zubni
mezery. Spravny tvar zubu a zubové mezery
je dén hodnotami, odvozenymi z velikosti
zubové roztece a je nize na obrdzku.

V Zadném pfipadé nelze provddét ostieni
pilovych kotouci ru¢né, napf. na dilenské,
dvoukotoucové brusce. Pii takovém zpisobu
ostfeni je tfeba poditat se zniGenim pilového
kotouce.

t = zrozmérové normy
R = 0,25 t ol QIZ€

h = 04 tax© r +
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Pro zachovani spravného tvaru zubu a zubové
mezery je dileZitd sprdvnad sifka brusného
kotouCe v poméru k velikosti zubové roztece.
Pro ostieni pilovych kotou&il se pouziva
brusnych kotouét riznych gifek a jejich
doporuceni je v predchdzejicim textu.

Pod!e druhli pilovych kotoucl se pouzivaji
riizné druhy brusiva. Pro ostieni segmentovych
pilovych kotoucii se pouzivé brousicich
kotouct tuzemské vyroby - typ 55 551,

norma 22 2514, pramér 250 mm, druh A99 - 25L.
Pro ostfeni pilovych kotoucd celoocelovych

se pouZivd brousicich kotou¢d () 150 mm
dvojiho druhu. Tuzemské kotoué&e jsou atypické,
druh A99 - 16L, v Sitkdch 4,5 a 6 mm. Men§i
8itky tohoto druhu brusiva se v tuzemsku
nevyrdbi a musi byt opatieny z dovozu.

Nejvhodnéjsi se jevi brusivo zn. TYROLIT,
druh A98 16M, ale je moZno pouZit i jiné
vhodné brusivo.

Aby bylo dosazeno spravného ostieni pilového
kotouce, je tfeba dodrzovat nékolik zdakladnich
pravidel:

M Pilovy kotou¢ musi byt upnut mezi
pfirubami pevné a nesmi radidln& ani
axidlné hdazet.

M Osa brusného kotoute musi byt uprostied
Sitky bfitu pilového kotouce.

B Nastaveny Ghel ¢ela musi odpovidat
Ghlu ¢ela predepsanému.

B  Ostfi-li se zbruSovdnim hibetni plochy,
zabiha brusny kotoué& asi do 1/3 hloubky
zubové mezery. Pfi pohybu brusného
kotouce ze zubové mezery, posunuje
podavaé pilovy kotou€¢ o 1 zub a brusny
kotou& brousi hibetni plochu. Podavaé
musi poddvat prdvé broudeny zub.

PODAVAC
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INFORMATIVNI REZNE PODMINKY
A REZNE UHLY ZUBU
PRO RUZNE DRUHY MATERIALU
OBATILN ‘
Pevnost = Rezna Rezné Mé&rny
Druh‘ materidlu vhen rychlost | Ghly vykon
materidlu obrobitelnosti ik fis
MPa | m/min yie cm?/min
| |
= 11500, 12010 y ; | 9/gu :
3 11823, 12020 340 - 600 b 25-18 | 209/8 80 - 160
© 10370, 11375 370 - 450 | 0
3 11600, 12050 600 - 700 Lo L 20%/8" 60 - 100
= 11700, 12060 _ 6 - | ‘RU =
=1 19072 700 - 850 12b 16 - 12 15%/8 40 - 60
= 14220.2 600 - 740 13 b | 15-12 15Y/8Y 40 - 60
8., | 132423 650 - 800 12b 15-12 15Y/6" 35 - 55
= i
§2 | Ao 700 - 800 M-12b | 12-9 15"/6Y 35 - 55
iR 6532.3
> 16520.3 .
5 - _ = 0 /al -
2 s 850 - 950 11b | 12-9 156 25- 4D
" i ] |
32 16250, 15260 900 - 1050 10b 12-9 | 12Y/8 15 - 30
°5 |
oL 16720, 15241 1000 - 1150 | 9b 12-9 ! 12Y/6" 15 - 30
- R | |
. | | T o
(e nerez - 900 8-5b 12-5 12Y/6" 15 - 30
=
E ] ndstrojové 800 - 1400 9-5b 12-6 12%/8Y 15-30
0 1 i
o rychlofezné - 900 | 8-6b | 12-6 12484 15 - 30
mékka 400 - 500 ‘ 14 b 18-12 ‘ 20"/8! 60 - 100
Ay — z
=8 | stredns tvrdd 500 - 600 13b 15-10 20"/8" 40 - 60
velmi houZevnatd 600 - vice 12-10b 12-9 I 208" 15-30
i o | | |
o o i .
B E 150 - 300 11-10a ‘ 18- 10 15%/6" 40 - 100
i =
g kciaici 340 - 500 14-13b ] 25 - 18 159/8" 80 - 130
— olejnice
58 : do - 1250 Mb | 12-6 129/g0 15 - 30
|
~g méd 10¢c 500 - 80 20°/10° 2000
8z mosaz 12-10¢ 400 - 150 12478 2000
N bronz 12-10c 100 - 30 12%/100 100 - 300
2 hlinik a slitiny M-10d 1250 - 400 259100 ” 4000
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GEOMETRIE ZUBU:

Pfed fezdnim je tfeba se presvédcit, zda je
k dispozici vhodny pilovy kotoug, se sprdavnou

geometrii zubl. Zvlast dalezity je Ghel &ela r.

Pro mékké materidly se pouzivd dhel cela
VEtsi, pro tvrdé materialy mensi. Totéz plati
o Ghlu hibetu «. Spravnou volbu Ghlu &ela r

a hiebtu # umozZnuje tabulka na dalsi strané.

TVAR ZUBU:

ReZe-li zub celou svou §itkou najednou, tfiska
se pfi oddéleni z materidlu roz8ifuje a tfe

o stény drazky. ZhorSuje se drsnost Fez_ﬁé
'.plochy a zvySuje namdhdni pilového kotouce.
Je proto GCelné rozdélit celkovou 8ifku tfisky
na nékolik uzsich trisek, které se snadnéji
rozdroluji a vyplni zubni mezeru. Toho lze
dosdhnout vhodnou volbou tvaru ozubeni.
Rozdélenim celkové §itky tiisky na nékolik

e

tiisek uz8ich se snizuje i fezny odpor. Tyto

_podminky spliuji pilové kotouce s tvarem zubd
»C". Pro vyuZiti fezného vykonu téchto pil,

je treba dodrZovat doporuéené prevyseni
predifezdvacich zubl, uddvané mirou h;.
Doporucené velikosti prevyseni ,h" podle

velikosti rozte€i zubti, jsou uvedeny v tab. dole

REZNA RYCHLOST:

Pro fezani riznych druhii materidld je tfeba
zvolit pfimé&Fenou Feznou rychlost. Cim tvrdsi
je nutno volit Feznou rychlost a pfiméfené

k ni velikost posuvu.

Informativni hodnoty fezné rychlosti a fezného
vykonu v cm?/min podle t¥id obrobitelnosti
materidld jsou v pfedeslé tabulce.

Velikost posuvu stanovime vypoétem z fezného
vykonu v em*min a obvodové rychlosti
pilového kotouce.

Pfi pouziti Feznych rychlosti 100 m/min a vice
je treba dbat zvysené opatrnosti a dodrZzovani

bezpecénostnich pFedpist.

: | |
Roztec | |
zub 2| 4| 6 8| 10| 12 M| 16| 18| 20| 24| 28| 32| 36| 40
t
Velikost pFevy- I v . | | |
geni ,h" u pilo- i ‘ | | ‘
V\"(Ch kotouél Prevyseni | 0.0_9 0,13 0,20/ | 0,40 Ulsui 0,80 1,10
b hi 807 0,11 0,15 0,30 0,50 0,70 1,00 1,20
,C" a pfiblizna ‘
gitka brusného I ' |
kotouce podle | |
I-k - Sﬁkﬂ | | -
Wl oy brusného 2125 3| 4|5 |6| 8| 8| 1|10 ’ 0| 12| 12| 20/ 20
¢e zuba pilové- - kotouge |
ho kotoudce. | ‘ | | | i




Pilové kotouce
segmentové

Pocet zubl na segmentu
]s[:G HdS z=3 z=14 Z=70 z=28 z="10
Rozted& ,t" na kotouti
|
315 40 154 10,3 | 7.7 6,2
Rozméry piio\;\?ch 430 50 - 17.4 11,6 87 7,0
kotou&i v (mm)
OZNACENI: 500 50 = 13,6 131 098 78
Pilové kotouce il
segmentové se 630 80 - 25,5 15,0 A2 9,0
oznacuji velikosti
kotoude a po&tecm 800 80 | 348 26,1 17.4 13,0 105
zubll na segment .
(DXz), cislem 1300 100 37.4 280 187 14,0 1.2
rozmérové normy : =
a druhem materi- 1250 120 40,9 30,7 20,4 15,3 12,3
alu segment(.

Poznémka:

Uvedené rozméry v tabulce budou vyréb&ny az v r. 19871
Do té doby budou daddvdany pilové kotoucz soucasného
provedeni.

VSEOBECNA DOPORUCENI VOLBY
OPTIMALNIHO TYPU PILOVEHO KOTOUCE:

ROZTEC zUBU

Objem tfisky zapliiujici zubni mezeru pilového

kotoute je zdvisly na délce drdhy zubu

v fezaném materidlu a na jeho vlastnos”ech.
Podle prifezu fezaného materidlu volit ozubeni
jemné, polohrubé nebo hrubé. Doporuéuije se
volit takovou rozte¢ zubid, aby souCasné
zabiralo nejméné 3 - nejvice 6 zubi.

Dosdhne se tim klidného chodu stroje.
Doporucené roztece zubi podle prifezu

materidlu jsou v ndsledujici tabulce.
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D
(mm)
20
30 70,0 80 6,0 | 6,0 45
40 125 9,5 7.5 7.0 5,0
50 14,0 11,0 8,5 7.5 5,5
60 16,0 ' 12,0 95 8,0 6.0
70 18,5 13,5 10,0 8,5 6.3
80 19,5 14,0 11,0 9,0 6,5
50 21,0 15,0 11,5 | 9,5 | 6,8
100 22,0 16,0 12,0 10,0 7.0
125 26,0 18,5 13,0 11,0 7.5
150 29,0 21,0 15,0 12,0 8,0
175 33,0 _ 23,0 16,0 12,5 8,5
200 35,0 24,5 17,0 13,0 9,0 Doporuéend
= I = zubova roztec t
250 40,5 28,0 19,5 14,0 9.5 . .
el A : . : | (mm) pilovych
300 45,5 29,0 i 21,0 15,0 10,0 kotoucl podle
= = e | -5 (o - — prafezu
400 55,0 35,5 24,5 17,0 11,0 .
' materidlu
- lehké kovy - ocel pro valivd lozZiska a ventily
- barevné kovy - nastrojové oceli
- konstrukéni oceli - rychlofezné oceli

- cementaéni oceli
- zuslechténé oceli
- ocelolitina

- nitridaéni oceli

- v8echny druhy materialu

v8echny druhy materidlt

barevné kovy
temperovanad litina
pruZinova ocel

©

- v8echny druhy materidli

000

|



Pilové kotoute patii mezi klasické, dosud
nejpouzivanéjsi ndstroje na déleni materidiu
a tak jako kaZdy jiny ndstroj vyZaduiji

patii€nou péti a odbornost pfi jejich vo!bg,

pouZiti a Gdribé.

K tomu maji poslouZit v této smérnici
obsazené informace. Jsou vysledkem
diouholetych zkuSenosti s vyrobou téchto
nistrojit a ovérené v praktickych provoznich

zkouskdach.

Uvedena doporuéeni jsou informativni
a pii jejich aplikaci je tieba p¥ihlizet
k internim podminkém na kazdém
pracovisti, ke stavu strojniho zafizeni,

ke kvalité provdadéni Gdriby ndstroji atd.

Pouze pfi dodrzovdani zasad volby spravného
iypu pilového kotoute a optimdlnich
feznych podminek mohou pilové kotoute
pracovat s plnym vykonem, jehoZ standardni
aroveii v neposledni fadé ovliviiuje

i spravnd udrzba.

Veskeré problémy s pouZivdnim pilovych
kotoutii na kov vam pomiiZe feSit obchodné
technicka siuZba zdvodu Ndaradi, n. p.

Hulin, tel. 81212 - 186, telex 067 360.




Vyrabi:

NARADI nérodni podnik Praha
zavod HULIN

PSC 768 24

tel. 812 12 - 16
telex 067 360

Dodava:

OSAN ndérodni podnik Praha
Oblastni prodejni zdvod Vsetin
Jasenice 1

Vsetin

PSC 755 19

tel. 42 11, 42 12

telex 524 73

Prdvo zmény vyhrazeno!
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