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pilana zhorovice Ser 209510 L pilana zhorovice
@ la denture fine
feine Verzahnung ? )
7
CSN 222913 g LES SCIES CIR-
B la denture demi-grosse 5 CULAIRES A ME-
halbgrobe Verzahnung £ TAUX-compactes
. B HSS 64 +1,5 HRc
CSN 222916 I y
% o
A la ggos‘s/e degture g s METALLKREIS-
I rzahnun - fe by
bl g SAGEBLATTER
; Bi ZENN W% - standfeste
i B . - - HSS 64+ 1,5 HRc
@D (mm) 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315
@ dH7 (mm) 5 8 8 10 13 16 22 22 2227 32 32 32 32/40
s (mm) Z kgpc Z kgpc Z kapc Z kppe Z kgpe Z kgpc Z kg Z kg Z kg Z kge Z kope Z kglpe Z kglpe
0,2 B0 00005 80 0,0007 100 0,001 128 0002 128 0,003 ®
025 64 00005 80 00007 100 0001 100 0005 128 0,003 160 0,005 ®
03 64 0,0006 80 0,001 80 0002 100 0,003 128 0004 128 0,006 160 0,01 ®
OMMAIRE 4 & 04 64 0009 64 00013 80 0003 100 0,003 100 0004 128 0008 160 0014 °
’NHA’. T p"lana ZborOVIce 050 48 00011 64 00016 80 0003 80 0004 100 0,007 128 001 128 0017 160 0026 &
¥ 1 1
_ 48 64 u
060 8 00013 64 0002 64 0004 80 0005 100 ;00 100 (o 128 (o 160 o0, 160 006 ®
48 64 64 0 L)
LES SCIES CIRCULAIRES 0gp 8 00018 48 00026 64 0004 80 0007 80 o 100 o0 128 (050 128 o 160 0,067 ®
u ompactes 40 48 64 64 B0 B
SEBLATTER 3 40 0022 48 0033 64 0004 64 0008 B0 100 100 128 160 160 200 0232 ®
5 1,00 20 0013 48 002 g9 0034 g 0052 gy 0083 gy 0,152 -
: B 4 4 52 8 80 A
LES SCIES CIRCULARES 40 00027 48 00039 48 0006 64 001 80 80 100 128 128 160 200 ®
METAUX - compactes avec L 1,20 0,023 0,043 0,06 0,099 0,185 0,28
p ¢ a0 0016 40 a8 64 80 100 m
hride et ou es porteuses i '
TALLKRE LATTER , 3 ) 0 8 M w4 80 A
crelfaster it 5 40 0003 40 00052 48 0009 B4 0014 64 80 100 100 128 160 160 200 ®
ind Mirehimer 1,60 32 002 40 0032 45 0054 g4 0079 gy 0134 gy 0242 459 0375 154 056 -
32 a0 50 50 64 80 80 A
32 00044 40 00065 48 001 48 0017 64 80 80 100 128 128 160 200 L)
ES SCIES CIRCULAIRES ? ' : : '
AT riihatian e 2,00 32 005 40 004 g 0069 gg 0104 g4 0167 gy 0304 499 0465 499 0697 .
- directi ‘utilisation 32 40 40 50 64 64 80 A
GEBLATTER -BLATTER - 82 0055 40 00082 40 0013 48 002 64 64 80 100 100 128 160 160 200 °
hrung Anweisung fiir die Verwendung .’ b f. 2,50 32 0033 40 005 g9 0087 49 013 g4 0208 g 0577 gg 0577 qpg 0871 yp5 1397 g
pliana znorovice E?) E?) %0 50 50 64 80 A
T " 32 00098 40 0016 48 0024 48 64 80 80 100 128 128 160 )
LES SCIES CIRCILAIRES . ' ' !
A METAUX - conditions LES SCIES A BOIS, 3,00 20 0039 40 008 g9 01 45 016 g4 0251 g 0425 gy 0698 4o s
_ 2 R W a0 50 64 64 A
32 0018 40 0016 48 0028 48 64 80 80 100 128 128 160 ®
3,50 24 0‘045 40 0.065 40 0,12 48 0,18 48 0.29 64 0,46 80 0.82 100 ]
) = 24 32 a0 40 50 64 8 A
LES SCIES CIRCULAIRES A LES SCIES A BOIS 40 0021 40 0032 48 64 64 80 100 100 128 160 [ ]
FRICTIONS POUR METAUX - STELLIT, RO 4,00 24 0052 32 0076 a5 014 4o 0208 45 033 g 05 4 093 gy -
pour des machines a grandes 24 32 32 40 50 50 64 A
NITesdes 4 0025 40 0036 48 64 64 80 100 100 128 160 ]
EIBK 4,50 24 006 32 0087 g5 0155 4 028 45 037 g 08 g 11 g -
tr Schnellaufmase s ™ !
LES SCIES A BOIS, . 24 32 32 40 50 50 64 A
colo LES SCIES MECANIQUES 0 004 48 Ty 5 = - 100 128 128 °
LES CORPS POUR DISQUES A CADRES - a damage 5,00 24 0065 32 009 gp 0176 4o 0256 45 0418 g 076 g4 1163 gg -
DE COUPES A DIAMANTS MASCHINENGATTE :
S EER FUE DIKVIAN R Stioiching 5 2 % ) 40 40 50 64 A
CTRENNSCH a0 005 48 48 64 80 80 100 128 128 ®
LES RUBANS SCIES POUR ) 5,50 24 0071 32 01 g 0190 4o 0282 44 0450 g4 083 g 133 g =
TROI:{:S avec .den_lurt‘ IAESC‘:SI;ESM?CA-N:PUES - 24 26 32 40 40 50 64 A
C_OI:IC l‘?E etac I'I : : -‘ e stellit ou "acier 0 18 54 64 80 100 100 128 Y
STAMMB a coupe rapide ) 6,00 0,11 0,204 0312 0502 5o 0906 1395
i zahnu MASCHINENGATTERSAGEN ! 24 o078 32 BT 32 BOE a0 RS s B 80 BT 64 T 80 -
mit Wolfverzahnung i Schnellstahl B 20 26 32 kr] 40 50 50 A
- e .J
o A ey _&?& %_“E}




pilana zhorovice

LES SCIES
CIRCULAIRES

A METAUX

- compactes avec
bride et ouvertu-
res porteuses

METALLKREIS-
SAGEBLATTER

- standfeste

mit Flansch und
Mitnehmerlochern

ey T’

ZDxsx@dH7

250x2x 32

250x2x40
250 x 2,5x 25,4

275x2x32

275x2x40
275x25x254
275x25x 32

275 x3 x40
300x25x254

300 x 2,5 x 32

300 x2,5x40

315x2,5x32

315x2,5x40

370x3 x50

Les types de machines et des ouverture porteuses
& disques circulaires pour métaux avec bride et

* ouvertures portreuses
Maschinentypen und Mitnehmericher fiir Metall-
ter mit Flansch und Mitnehmerlocher
2/8/50 = ADIGE 2/12/64 =BERG & SCHMID  2/845 = BEWO

2/8/45 + 4/11/63 = BIMAX
2/8/45 + 2/11/63 = IBP
2/9/56 = METORA

2/8/45 + 2/11/63 = THOMAS
2/8/45 = WEIDEMAN

2/8/55 + 4/12/64 = DEMUGER 2/8/45 + 2/11/63 = FAT

KALTENBACH

2/8/45 + 2/11/63 = OMES
2/9/50 = TRENNJAGER
BAIER

2/8/55 + 4/12/64 = DEMURGER  2/8/55 + 4/12/64 = EISELE

2/8/45 + 2/11/63 = MEP
2/8/45 + 2/11/63 = STAYER
4/9/50 = WAGNER

2/8/45 + 4/11/63 = ROHBI
2/8/55 + 4/12/64 = HABERLE

DEMURGER

RGA

2/8/50 + 2/10/63 = ADIGE
2/8/45 +2/11/63 = 1BP

2/12/64 = BERG & SCHMID

2/8/45 + 2/11/63 = FAT

2/85/70 = BERNER & ELBTAL 2/8/55 + 4/12/64 =EISELE

2/8/55 = WAHLER

4/9/50 = WAGNER

2/8/55 + 4/12/64 = HABERLE

DEMURGER

2/8/50 + 2/8/63 = ADIGE
2/11/80 = METORA

2/8/45 + 2/11/63 = OMES
2/8/45 +2/11/63 = 1BP

2/eld5 +2111/63=FAT

" 2/B/45 + 2/11/63 = THOMAS

2/8/45 + 4/11/63 = ROHBI

2/8/55 + 4/12/64 = EISELE

DEMURGER

2/10/63 = ADIGE

2/8/45 + 2/11/63 = IBP
2/8/45 + 2/11/63 = THOMAS
2/9/50 = TRENNJAGER

2/8/45 + 2/11/63 = OMES
2/12/64 = BERG & SCHMID
2/8/45 + 4/11/63 = BIMAX
2/8/45 + 4/11/63 = ROHBI

2/8/45 = WEIDEMAN
2/8/45 + 2/11/63 = MEP
2/11/80 = METORA

2/8/55 + 4/12/64 = DEMURGER  2/8/55 + 4/12/64 = EISELE

2/9/50 = TRENNJAGER

4/11/63 = ULMIA

2/8/55 + 4/12/64 = HABERLE
2/8/55 = WAHLER

2/10/63 = ADIGE
2/8/45 + 2/11/63 = MEP
4/9/50 = WAGNER

2/12/64 = BERG & SCHMID
1/9/56 + 1/9/62 = METORA
2/8/45 = WEIDEMAN

2/8/45 + 2/11/63 = IBP
2/8/45 + 2/11/63 = THOMAS

4/11/63 = ADIGE
2/8/55 + 4/12/64 = BEWO

2/12/64 = BERG & SCHMID
2/8/55 + 4/12/64 = EISELE

2/8/55 + 4/12/64 = HABERLE  2/8/55 + 4/12/64 = RGA

2/8/55 + 4/12/64 = WAHLER

2/8.5/70 = BERNER & ELBTAL
2/8/45 + 2/11/63 = FAT
4/11/63 = ULMIA

4/15/80 = KALTENBACH

DIMENSIONS
ABMESSUNGEN
mm

200x15
200x1,8
200x2,0
200x25
225x16
225%18
225x19
225x2,0
225%x25
250x 1,6
250x 2,0
250x 25
250x 3,0
275x 2,0
275%x25
275x3,0
300x25
300x 3,0
315x2,0
315x25
315x 3,0
325x25
325x3,0
350x25
350x 3,0
350x 35
370x25
370x 3,0
370x35
400x 3,0
400x 3,5
400 x 4,0
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LES SCIES
CIRCULAIRES
A METAUX

- réalisation
standarde

METALLKREIS-
SAGEBLATTER
- Standardaus-
fithrung

oD
32 20845 +211/63 200-350
40 2/8/55 + 4/12/64 250-350
50 4/15/80 370400
ZAHL UND ZAHNFORM
LE PAS DE DENTS TEILUNG DER ZAHNE
3 T4 5 6 kvl T8 LB e R T
200BW 160BW 130C 100C 80C 60C
200BW_160BW 130C_ 100C 80C ~ e0C
200BW 160BW 130C 100C 80C 60C
200BW 160BW 130C 100C 80C 60C
200BW 180BW 140C 120C 90C 80C -
290BW 180BW 140C 120C 90C 80C
200BW 180BW 140C 120C 90C 80C
220BW 180BW 140C  120C 90C 80C
200BW 180BW 140C  120C 90C 80C
250BW 200BW 160C 128C 110C  100C 80C 60C
250BW 200BW 160C 128C 110C  100C 80C 60C
250BW 200BW 160C 128C 110C  100C 80C 60C
250BW 200BW 160C 128C 110C 100C 80C 60C
280BW 220BW 180C 140C 120C 110C 90C
280BW 220BW 180C 140C 120C 110C 90C
280BW 220BW 180C 140C 120C 110C 90C
300BW 220BW 180C 160C 140C 120C 94C
300BW 220BW 180C 160C 140C 120C 94C
300BW 240BW 200C 160C 140C 120C 100C 80C  70C
300BW 240BW 200C 160C 140C 120C W0C 80C 70C
'00BW 240BW 200C 160C  140C  120C 100C 80C 70C
320BW 250BW 200C 170C 128C
320BW 250BW 200C 170C 128C
350BW 280BW 220C 180C 160C 140C 120C 110C 90C 80C
350BW 280BW 220C 180C 160C 140C 120C 110C 90C 80C
30BW 280BW 220C  180C  160C  140C  120C  110C 90C 80C
280BW 220C 190C 160C 140C 120C 110C 100C 80C  70C
280BW 220C 190C 160C 140C 120C 110C 100C 8C 70C
280BW 220C 190C 160C  140C  120C  110C 100C 80C  70C
310BW 200C 160C 120C 110C  100C 80C
~ 310BW 200C 160C 120  110C  100C g80C
310 BW 200C 160C 120C  110C  100C 80C



D|s | d D|s | d D|s | d LES SCIES
Tubes et poutres n & = o
Réhre und Trager v o o~ @ ,S_; m @ & v g w - v § v8- © § 8§ « & 8 7 500 r|2'|r5r| 32 5 r;lm 60 600 n;? 80 CIRCU[—AIRES
0,025 D - R = 300-800N/mmq s = g : : i B ) ' A FRICTIONS
; 50 25 32 520 40 60 600 60 80 POUR METAL
ey nd 85 o028+ 28 w220r20c280egeoeg i S0 48 ec) )bl 09 O e W .
OOSD-H:SgG-GOON/mmq i i = T = = i 350 30 40 520 6,0 60 650 35 80 - pour des machi-
' L ok o e e
Titane et alliages : v : o ! ¢
Titan und Legierungen 2 +B38+v98 09 SPo2988ug2y8egs / 400 25 50 550 50 50 700 60 80 vitesses
R = 300-800 N/mmgq 7 400 30 50 560 30 50 700 60 80
% e ' '
— / 400 40 50 560 40 50 750 50 80 REIBKREIS-
a a [=] [=]
ilana zborovice Legierte Messing & &0 @8r882882888288288=88 400 50 50 560 50 50 800 60 80 SAGEBLATTER
p R = 400-700 Nmmgq 450 30 S0 580 40 S0 800 7.0 80 rraNe T YIETLE
SeE e e . 450 6,0 50 580 50 50 800 80 80 hi
Laiton & iy 500 30 50 580 60 50 80 7,0 80 maschninen
Messing e % § - § § 2 % g = § § 2 § § c §, § £ § § Note: |'ouverture de fixation est determinée par le client - 10, 20, 500 35 50 600 30 80 850 80 80
LES SCIES R = 200-400 N‘mmg | 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110 500 4’0 50 600 3'5 80 900 7’0 80
CIRCU LAIRES Bronze dur i i Bemerkung: (& d Spannbohrung auf Wunsch des Kundes - 10, 500 5,0 50 600 4,0 80 e T
A METAUX Harte Bronze 8  + 8802 Bow8%2g38Byp2x838¢38 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110 520 30 60 600 45 80
e A= v
- conditions il
de coupes Bronze au phosphore z il = el 5 o = 2
recomimniies Phosphaonse $Ps-83-CPef iR -FE283 22 LES CORPS
= 400- mm
_ ‘ S — POUR DISQUES
METALLKREIS- Cuivre st .88 .08 8338 ¢ o DE COUPES
= e Kupfer R i ¥ usé - o .?2 i § § 2 85 88 § A DIAMANTS
SAGEBLATTER R = 200-350 Nimmg
- Empholene Al alliages (teneur haute de Si) L BT e R e | KORPER FUR
Schneidbedin- Aluminiumiegierungen (hohes Inhalt & oowg8n~88° 8 SRR § : 8 § © 8 § B § C) ! DID o
gungen von Silicium), R = 300-500 N/immg — DIAMANT
) s, TRENN
Al alliages (teneur haute de CLI-N'Q-ZH} e 8 o o o o O oy oy P =iia - -
Auminiumiegieningenhoherinhatvn & & © 2 8 » 8 R ¥ 8§ 8 2 8§32 2888 82R 8§ 8 SCHEIBEN
Cu-Mg-Zn), R = 200-400 Nimmg Y
Fonte grise
s & 3 +8 8088wy 8grggrTeggergeeg
Les coprs de disques diamants sont fabriqués de I'acier traité  Die Kdrper der Diamantscheiben sind aus Stahl mit maximalen inhalt von Kohlenstoff
o St U e e Sy R R BT avec une teneur maximum en carbone 0,3 %, ils conviennentau 0,3 % hergestellt, welche fiir das Laserschweissen geeignet sind oder aus Materialen,
Acier Ma_ryenlque Ba oo S © 2 @ o ® Q- NQg¥TOLQETHYONLY soudage par laser et ils peuvent élre sondés avec d'autres  welche das Ldten der Segmente ermdglicht. Die Korper sind auf die Harte 42+/-3 HRc
Martensitischer Stahl i s 3 L el s ST A B R matériaux adaptés 42+/-3 Hrc (i.e. 1370 - 1470 MPa), (dh. 1370 bis 1470 MPa) Wérmebehandelt
R = 500-800 Nimmaq Sur demande, nous fabriquons d'autre corps avec les auverture  Nach der Vereinbarung mit dem Hersteller, ist es maglich die Korper mit anderen
Acier Austéniti s defixation, les épaissuers, le nombre de creux selonl'information ~ Spannbohrung, andere Dicke, oder unterschiedlicher Zahl der Nuten, als ist dar-
Azfrren;;;h;;q;fzm A % v+ 8§ 2 © 2 ¥ o @ @ -~ 2 ¥ WO O T B ONLY du catalogue. gestellt in diesem Katalog zu herstellen.
R = 500-800 N/mmq
Acier traité thermique ¥ S D D1 s1 dH7 TypC1 TypC2 TypC3
Wermebehandelte Stahl o noB80oo0BvoBowofeow@ gy~ y | Tz A B z A B 2 A B
R = 950-1300 N/mmg 115 101 1,5 20 8 10 3 Nut
Acier m;s dur 1e9 15 Lo £y 2 L1
Seh harter Stah S pomeB+PRgeIRgeIRgIOReroygyg 150 R iy i 20 S
R = 950-1000 N/mmg 175 164 15 20 12 10 2
— | 200 186 1,5 20 13 10 3
Acier dur 0 200 190 1,2 20 12 12 6 13 12 3
o o 2 =] o~ R S T - T - &Yy ;
R TARS50N sl e e e el el 200 214 18 20 o
a s bR e 250 240 1,6 254 18 14 8 21 14 3
Acier demi-dur : i = 250 240 1,8 25,4 17 14 3
Halbharter Stah! 3 +8 8088 a8y gRrgEggeeg 300 280 1,8 254 18 14 10 21 14 3 21 14 3
R = 750-950 N/mmg 350 340 2,2 25,4 21 14 10 25 14 3 25 14 3
Erdoux IR TS st | e 400 390 25 40 24 14 10 28 14 3 28 14 3
Weicher Stahl £ o R 8 ~ '5_; o w ,3_ a2 ,‘?3 T Q g © 8w 8 » g g 450 440 2,8 40 26 14 12 32 14 3
R =350-500 N/mmg 500 490 28 50 30 14 10 36 14 3
St BE L T 500 490 3.2 50 30 14 10 40 14 3
Ao = “ i - & - = 550 540 35 50 32 14 12 42 14 3
e B e 2 E & % = E 3 E - % 600 590 3,0 60 36 14 10 42 14 3
£ = £ 5 £ £ £ = £
@ £ E E E E E E _g E E g E e E E E % E & g E 600 590 3,5 60 36 14 10 42 14 3
e o> e mB L D ReE T Eg L &0 65 e o e e e -
3 650 640 40 60 39 14 10 50 14 3 E 15
Ok & s g 2 o = =) 700 690 4,0 60 40 14 12 50 14 3
as ; : - e “ 725 715 4,0 60 40 14 10 50 14 3 e
0 = =} 2 2 =3 2 = 2 g mit vef
"‘E = s 750 740 4,5 60 46 14 10 54 14 3 -
3E > . ; 800 BB An %G 4 14 13 67 . 4 3 :
E% L'EPAISSEUR D'UN MATERIEL DE COUPE 850 840 4,5 80 50 14 12 64 18 3 T SE
DICKE DES GESCHNEIDENEN MATERIALES (MM) o0 T i e
1000 984 5,0 90 70 18 20 70 18 5
1100 1084 5,5 100 74 18 22 74 18 5
1200 1184 5,5 100 80 18 22 80 18 5




pilana zhorovice

LES SCIES

Les disques sont construit en acier carbone, alliés par ex. chrome, vanadium ou nickel.
Les disques circulaires sont subi un traitement thermique:

- jusqu' & 3 mm d'épaisseur pour une dureté de 44-48 HRc

- au dessus de 3 mm d'épaisseur pour une dureté de 44-46 HRc

La grandeur de voie peut influencer le fonctionnement de ['instrument. A ['aplication de
lavoie plus petit le disque se chautfe, prend une solidité et foumne. Le controle de grandeur
de la voie se recommande aprés de 2 et 3 I'afflitage.

Le grandeur de la voie depend de:

- l'espece du bois (un bois tendre nécessite une voie plus grande)

- I'humidité du bois (un humidité nécessite une voie plus grande)

- la précision de la conduit de piéce (inexacte nécessite une voie plus grande)

- I'état du bois (pour une coupe de bois gelé est posible d'utiliser une petite voie)

- la direction de coupe (le trongonnage nécessite pour le débit une voie plus faible que
pour la coupe longitudinale)

Kreissdgeblatter sind aus kohlenstoff Werkzeugstahlen, legierte zum Beispiel mit Chrom,
Vanadium, CrV oder Nickel, CrNi hergestellt. Kreissdgeblatter sind Warmebehandet:

- bis zur Dicke 3 mm auf die Harte 44-48 HRc

- (ber Dicke 3 mm auf die Harte 42-46 HRc

Die richtige Schrankweite der Zihne kann wesentlich die Funktion des Werkzeuges
beeinfiussen. Bei der Verwendung zu kleiner Schrankweite erwdrmt sich das Kreissa-

pilana zhorovice

LES SCIES

SIRCLLAIRES 50ase dorScnanorsllo widch o 2 3 Scbdram oo, A BOIS
A SEGME,NTES DieGréssederSchraﬂkwsﬂeabhéngrmﬁ: - Gl - - directives
- Art des Holzes (flir weiches Holz ist ndtig eine grossere Schrankweite) 't liceati
P O U R METAUX - Feuchtigksit des Holzes (fiir feuchtes Holz ist ndtig eine grossere Schrankweite) d uti l Isation
- die prazise Fihrung des Werkstickes (unprazise Fuhrung erfordert eine gréssere
) Schrankweite) -
S EG‘M ENTKR EIS- . - Stand des Holzes (beim Schneiden von gefroreren Holz kann man eine kleinere HO LZ KRE’ 5
5 A G E BI'_ ATTER F U R Schrankweite beniitzen als beim Schneiden der selbe Art des Holzes welches feucht ist SA G EBLA T Tf R
oder nicht gefroren s o
METALLSCHNEI- - Richtung de Schneidens (beim Querschneiden verwendet man eine kieinere Schrank- - Weisung tur
DEN weite als beim Langsschneiden) Verwen d un g

Les valeurs de la voie recommandées sont:
Empholene Werte fiir Schrankweite der Kreissdgeblétter Zihne sind:

LE BOIS TENDRE LE BOIS DUR
WEICHES HOLZ HARTES HOLZ
Outl humidité 4 25 % ou bois
Warkaag gelé humidité plus de 25 % humidité 2 25 % humidité plus de 25 %
Feuchtigkeit bis 25 % oder | Feuchtigkeit iiber 25 % Feuchtigkeit bis 25 % Feuchtigkeit dber 25 %
gefrorenes Holz
Coupe longitudinale
Langsschnitt
le scies équarisseuses 3 5 5 =
Besdumkreisségen 0,55 - 0,65 0,65-0,75 045-0,50 0.55- 0,60
le scies a deligner 2 E 4 :
Abkiirzkreissagen 0,50- 0,60 0,60-0,70 0.40-0,45 0,50- 0,55
les diamétres superieurs i A 7
grossere Durchmesser 00080 =110
La coupe traversale
Querschniit
les scies trongonneuses % B . :
Abkiirzkressagen 0.40-0,50 0,45-0,55 0,30-0,35 0,40 - 0,45

- Nombre de seg- S S Le pas de dents selon le nombre de dents sur le segment | Poids Les disques circulaires a débit (coupe longitudinale) Les disques circulaires pour frongonnage (la coupe traversale)
nomore x di/dz ments sur lascie |normales | fines |  Teilung de Zéhne nach der Zihnezahl auf dem Segment | Gewicht Kreissageblétter fiir Lingsschneiden (Ldngschnitt) Kreisségeblatier fiir das Abkiirzen (Querschnitt)
Anzahl der Seg- s S ’ ' Le titre Normes CSN _ Normes IS0 Le titre Normes CSN Normes ISO

Anzahl x di/d; | mente pro Sige | normale | diinne < 3 4 ‘ 5 ‘ 6 8 ‘ 10 ‘ 12 kg . Bennenung Bezeichnung nach CSN | Bezeichnung nach ISO Bennenung Bezeichnung nach CSN | Bezeichnung nach ISO

4x11/63 14 4,0 35 23,5 17,5 14,0 12,0 9,0 7,0 6,0 18 avec dentura 4 crans &s 5 avec dentura & crans =

- : N 225310 56 KV 25 ; CSN 225309 56 KV 5

4x14/80 16 40 35 20 15 Mg N5 85 - Th . 6b . 28 mit Woifverzahnung ) mit Wollverzahnung

4x14/80 16 45 4.0 26,0 19,5 15,5 13,0 100 8,0 6,5 34 les scles équarisseuses avec denture

4x14/80 =18 45 40 280 210 165 145 105 85 7.0 8.7 avec mf: a T CSN 225311 26 KV 36° ﬁm GSN 225313 80 NV 5°

4x14/80 16 45 40 280 210 165 45 105 85 70 37 mzmj;g' zmom“’m““"

4x18/100 18 45 40 260 195 155 130 100 80 65 39 B e e e

4x18/100 18 50 44 200 20 175 145 110 85 75 60 il g CSN 225312 80 NV 25° Toortas SN 225315 S0k 958

422120 20 50 44 205 20 175 145 110 90 75 7.0 zahnung CSN 225314 90-140 NV 0-10° filr Pendeisigen

422120 20 6,0 50 330 245 200 165 125 100 85 105 les scles quarisseuses polissage pour tron s

4x22/120 22 6,0 M0 255 205 170 125 100 85 143 avec denture coucheé . gonnage :

4x22/120 24 60 30 250 200 185 125 100 80 160 Besdumblatter mit CoN 225317 N Gléttsagebiater fir das CoN 225307 G

4271160 gl 65 B0 20 210 175 130 105 85 200 Dpsoman sy ot

4x30/200 28 7.0 335 250 200 170 125 100 85 260 dans les casattes )

4301200 % 75 B0 20 210 175 130 105 85 30 devae . GNgan npe

4x30/200 2 8,0 %5 215 20 185 135 110 90 483 1 —

4x30/250 36 9,0 35 275 220 180 135 110 90 620 as”wm'”é sk SN 225319 90 NV 15°

4x30/250 36 90 380 285 230 190 145 115 95 680 s

(-]

4301250 % 10,0 05 305 245 205 155 120 100 880 Nuticeissagen CSN 225326 TONVI5 Nous distinquons les disques d'aprés de sortes de la denture pour

4‘33"31 5 33 1 2.0 44,0 33,0 25,5 22,0 1 6,5 13,0 11 ,0 1 22& pollssagﬂ mur coupe tmncmnage er pour Co.upage

:ﬁ:: :g :g'g — ﬁg g;g igg g;g e - iR ;;gg Glatisageblitter fiir das CSN 225328 NG 15° Nach der Form der Verzahnung unterschieden wir Sageblatter fir die

Langschnitte und fiir das Querschneiden.




D ] v dH11 | Nombre | Poids D § v dH11 | Nombre | Poids
22 5309 mm ‘ mm ‘ m/s ‘ mm ‘dedents‘ kg mm | mm ‘ m/s ‘ mm ‘de dents| kg 22 5315
200 12 80 25 0,25 300 16 60 20 083
o AR 030 W 2 8 1,04
250 14 60 25 048 350 18 & W 125
_ 250 18 LS. B 063 350 22 80 30 150
250 22 60 25 0,78 00 @ 2 60 30 1,79 Y &
& 0 18 30 084 0 25 80 N 222 f |
£~ 300 2,0 80 k) 1,04 450 22 60 30 70 242 =
350 1.8 60 30 1,28 450 28 80 30 3,09
350 2.2 60 30 56 1,57 500 25 60 30 348
. . 400 20 60 30 fie B 500 30 80 30 4,15 s .
pilana zhorovice w25 8 3 2 w0 0L 8.9 i pilana zhorovice
450 2.2 60 30 2,57 600 3,5 80 30 6,10
Les scies 225309 sont destinées au trongonnage : ;ﬁ 22 g £ 3;3 ;gg i: g ﬁ % Les scies 225315 sont spécielles  réductions pour trongonneuse
LES SCIES Les scies 225310 sont destinées au trongonnage et au débit x s ' — 2 pendule (la coupe  voie double) LES SCIES
- Les scies sont conviennent & la coupe de bois tendre et dur 500 30 80 30 4,25 900 45 60 50 B : e B . L
% s ; : igen 225315 sind speziale Sagen fiir das Abkiirzen auf dem Pendel-
A BOIS Ségen 225309 sind fiir das Querschneiden bestimmt 350 25 60 e 449 H 1000 50 60 50 10 gs0en (beideseitiges Schneiden) A BOIS
. affﬁtages Sigen 225310 sind fiir das quer und Langsschneiden bestimmt 50 30 80 0N 5,20 - affata ges
44-48 HRc Ségen sind fiir das Schneiden von weich und gewachsenen Hartholz 600 28 60 30 570 H 44-48 HR
- geeignet 600 35 80 30 6,50 o C
700 32 60 35 9,50
HOLZKREIS- LT S 110 HOLZKREIS-
SAGEBLATTER, e g SAGEBLATTER,
geschliffene geschliffene
44-48 HRc D | s v ‘ dH11 | Nombre | Poids 44-48 HRc
22 5311 mm | mm | mis | mm |dedents| kg o | 2.8 ‘ v | dH11 | Nombre | Poids —
350 22 80 30, 80 1,60 mm  mm | m/s | mm |dedents| kg
3% 26 80 30,60 200 2253162 M0 10 15 1B 10 012
400 20 80 30,80 2,10 2253163 140 10 15 16 3 012 Sl
400 25 80 30,80 2,30 2253164 140 10 15 16 60 012 et
400 30 80 30,50 36 260 2253165 140 10 15 16 120 012
450 28 80 30,80 320 : _ , ] ~
50 35 80 30. 80 335 Les scies 225316.2-5 sont au coupe de bois. Les scies 225316.7 sont B Lt
= ; : : convienants 4 la coupe de matiéres plastiques et d'aluminium. ,” < S 2253164
500 3,0 80 30, 80 4,25 5 TR ; g . 22 5318.5
Les scies équarisseuses sont destinées au debit de bois tendre et dur 500 35 80 30, 80 510 Shigen 22531620 sind - das Senvsioan von Hokz gesignet. Sagen
Elles conciennent a la coupe par les scies de types COSTA, HEIMAN: 550 30 80 20 6,60 225316.7 sind fiir das Schneiden von Plasten und Aluminium geeignet
TOS Svitavy 600 35 80 30 740
Besdumsageblétter 225311 sind fiir das Langsschneiden von weichen 600 40 80 30 8,50
und auch gewachsenen Hartholz bestimmt. Sie sind auch fiir das
Schneiden mit Mehrblatt - Kreissdgemaschinen der Typen COSTA,
REIMAN, TOS Svitavy geeignet
D s v dH11 | Nombre | Poids D s v dH11 | Nombre | Poids
22 5312 mm mm m/s mm |dedents| kg mm ‘ mm ‘ m/s ‘ mm |dedents| kg 22 5317
00 S 020 % 18 @ % 061
200 1,6 80 25 0,39 250 22 80 30 081 c"?—,\\
250 18 60 25 0,48 300 20 60 30,80 1,04 _ _?,
300 16 60 30 0,84 300 24 80 30, 80 1,28 |
300 20 80 30 1,04 350 22 60 30, 80 40 1.57
350 18 60 30 80 1,28 ! 350 28 80 30, 80 R
350 22 80 30 ] 400 25 60 30,80 230
= 400 20 60 30 1,89 400 300 ® 2080 2N
Les scies 225312 sont destinées a la coupe de bois tendre et dur, de 400 25 80 30 220 l 450 28 60 30, 80 _ 316 |esscies équarisseuses 225317 sont destinées au débit de bois tendre
plus petit grosseur 450 22 60 s B0 Sy A 450 35 60 30, 80 4,00 et dur. Elles conviennent, de plus petit grosseur
Ségen 225312 sind fiir das Schneiden von weich und Hartholz kleine- 450 28 R R Soae 500 30 60 30, 80 425 Besdumsagen 225317 sind fir Léngsschneiden von weich und auch
ren Dicken bestimmt 500 25 60 30 3,54 500 3.5 60 30, 80 5,07 Hartholz der kleineren Dicken geeignet
500 3.0 80 30 4,25
550 25 60 30 4,39
550 30 80 30 520
D ‘ s v dH11 | Nombre | Poids D s v dH11 | Nombre | Poids
22 5314 :s mm mm m/s mm |dedents| kg mm mm m/s mm |dedents| kg
: 80 08 10 90 0,04 200 20 60 50 045
100 038 10 90 0,06 250 22 60 50 078
120 09 16 90 0,08 300 gd . & % 90 1,28
0 10 @G 2o e  ome B0 28 B0 80 188
200 g 25 100 0,42 400 30 60 50 2,70
250 1,8 25 120 0,60 450 32 60 50 3,65
300 1.8 30 140 0,97
EC 30 140 130 Les scies 225318 sont destinées au rainurage de bois & ['aide de
Les scies 225314 sont destinées au trongonnage et au débit bois fin, 400 20 30 140 1,90 RAIEaUN vari s
Sventusllement des matériaux plastiquesg 9 ' Ségen 225318 sind fiir das Nuten des Holzes mit Schwankbiichsen
geeignet

Sagen 225314 sind fiir das langs und Querschneiden von dinnen Holz
oder Plasten geeignef




D s v dH11 | Nombre | Poids D 5 v | dH11 Nombre | Poids
22 5319 mm mm m/s mm |dedents| kg i" mm | mm | m/s | mm de dents kg 225333

200 20 60 0 050 4% 450H 28 60 30 3,80
s 2 g0 .. mu = =
350 28 60 % 133 L ‘: o L gg: gg g g 8 groupes
400 30 60 30 2,75 J4§  600H 35 60 30 de5dents
450 32 60 30 600H 4,0 60 30

Les scies 225319 sont destinées au tenonnage de piéces ;gg: g: ig

Ségen 225319 sind fir das Schlitzen der Teile geeignet 900H 4:5 80 50

" - 1000H 5,0 60 50 . °
pilana zhorovice % pilona zhorovice
Les scies 225333 sont destinées au trongonnage de bois tendre et

. dur
Nombre mds Sédgen 225333 sind fiir das Langsschneiden von weich und Harthorz

D s v | Ddy dH11 . Ea PR E P ; o
LES SCIES OB ‘ i ‘ ms | mm | mm |dedents besonders von Rundholz bestimmt - SR LS L5 LES SCIES
A BOIS B S Sk - L5 gk TR LEN A BOIS
- affitages = = e BERPETRR  o Ca t
44-48 HRc N -2 s v e A R OSES C RCL R 44-48 HRC
\ o o 80 60 60 30 16 - _ Wy o : ' '
HOLZKREIS- S LS. 2 100 20 60 4 16 3 S HOLZKREIS-
SAGEBLATTER, XM W B %6 il » SAGEBLATTER,
soschliff @D 80-120 p=45° 1040 & 4 16 024 vt : hliff
geschlittene y=10° 100 50 60 40 16 o geschliffene
44-48 HRc @D 160-350 P = 40° 100 6.0 60 40 16 . 44 48 HRc
v=15° 120 2,0 60 50 25 y A .
i = 120 80 60 50 25
] 7 “.‘(\ﬂ Py, 2 % “.. 120 40 60 50 25
; " B 120 50 60 50 25
Les scies 225326 sont destinées pour Ia produchon de creux donnés
par l'epaisseur de scie circulaire. Les sont convenable au coupe de [ 120 60 60 50 25 70 _ 040
matériaux plastiques et d'aluminium. Les scies sont non voie, mais 160 20 60 60 25
dépouillées vers le centre d'ouverture. 160 3,0 60 60 25
Sagen 225326 sind bestimmt fiir die Herstellung der Nuten, welche 160 40 60 60 25
die Masse haben wie das Kreissageblatt. Die Sagen sind nicht 160 50 60 60 2%
geschrankr aber mntergeschhffen ichrung zurZenrrar'bohmng 160 6.0 80 80 25
20 3f @ W 2% i
200 40 60 80 25 ,
T L D | Nombre | Pold LES SCIES
200 60 60 8 2 120 s ‘ St | o ‘ ombre ‘ oids | s, 1
20 @po & W m 0,80 mm | mm | mm ‘ dedents | kg 22,5339 " A BOIS
250 40 60 100 25 1,00 30 28 46 18 120 )
250 50 60 100 25 1,30 30 28 46 28 1,20 S STELLIT; RO
250 6,0 60 100 25 1,60 315 28 46 18 1,35 _
0 30 60 10 % 1,30 315 =28 dp 28 1,85 ; TD HOLZKREIS-
W 40 6 12 % 1.70 B/ 28 48 18 150 8,8 SAGEBLATTER
00 50 6 120 % 212 %0 an o we AT B 1,50 -STELIT, SCHNELL-
30 60 60 120 30 260 400 28 46 2% 250 ’
350 30 60 140 30 180 450 2,8 46 36 3,30 STAHL
350 40 60 140 30 240 500 3.0 48 36 4,80 Y
3 50 60 140 30 3,00 ' 550 L85 = 83 2 510
350 6,0 60 140 30 3,60 600 35 53 36 7,50
600 35 53 7,50 s,
70 35 53 35(80) 8groupes 950 22 5330.1 2 i
| 800 35 53 90(8) de5dents 1450 i
900 45 63 50 21,00 =
1000 50 68 32,50

PN 225330 - Les disques cnrculalﬁs sans les outils
de guidages
22 5330.1 - Les d{sques B@a’l‘res avec les outils

PN 22 53 ge'f:féﬂer ohne fihrungs Messem

22 5330. 1‘ - Kreissageblatter mit fihrungs Messemn

D s v | di |[dHI Nombre Poids
mm ‘ mm ‘ m/s | mm ‘ mm ‘ de dents ‘ kg s
225327 , 200 20 60 80 25 036 -
= 250 22 60 100 25 0,62 F—— 1§
2l 300 24 60 120 30 2 gmuPes‘ s |
m 30 28 60 1 3 deSdents 5 v |
L 45T 400 30 60 140 30 216
o 450 32 B0 150 30 2,90 EI%

22 5328 /vg&

Les scies 225327 et 28 sont destinées au trongonnage et au siage
avec coupe trés lisse

Ségen 225327 und 28 sind fiir das quer und Abkdirzschneiden mit sehr
glatten Schnitt bestimmt

zur Qrienti

1 Aur die Auft




pilana zhorovice

ES SCIES
BOIS
colorées

42-44 HRc

HOLZKREIS-

22 5336.1

5N
A\

o

22 5336.6

)

D ‘ s ‘ dH11 ‘Numbre‘ Poids

mm mm mm | dedents kg
250 1,8 30

300 2,0 30

350 2,0 30

400 25 30 56

450 Y T

500 3,0 30

550 30 30

Les scies 225336.1 sont destinées au frongonnage
Matériaux : 16270 ( CrNi )

Ségen 225336.1 sind fir das Querschneiden bestimmt
Material : 16270 ( CriNi )

D s dH11 Nombre Poids
mm mm mm de dents kg
250 1,8 30 0,63
300 20 30 1,04
350 20 30 1,40
40 25 0 56 B
450 28 R 3,15
500 30 30 428
550 30 30 5,20

Les scies 225336.2 sont destinées au trongonnage et au débit de bois
tendre et dur
Matériaux : 16270 ( CrNi )

Ségen 225336.2 sind fiir das Querschneiden und Langsschneiden
von gewachsenen weich und Hartholz bestimmt
Material : 16270 ( CrNi )

D s ‘ dH11 | Nombre | Poids
mm mm mm de dents kg
250 1,8 30 0,63
300 2.0 30 1
350 2.0 30 1,40
400 25 30 80 225
450 28 30 3,15
500 30 30 428
550 3,0 30 5,20

Les scies 225336.3 sont destinées au coupe de bois tendre et dur, de
plus petit grosseur

Matériaux : 16270 { CrNi )

Sdgen 225336.3 sind fir das Schneiden von weich und auch Hartholz
von kleineren Dicken

Material : 16270 ( CriNi )

D s | dHi1 | Nombre | Poids
mm mm mm de dents kg
250 1,8 30 0,63
300 20 30 1,04
350 20 30 1 40 1,40
400 25 30 2,25

Les scies 225336.6 sont destinées au trongonnage et au débit de bois
tendre, - de plus petit grosseur, éventuellement destinées matériaux
plastiques

Matériaux ; 16270 ( CriNi )

Ségen 225336.6 sind fiir das Langsschneiden und Querschneiden
von dinndickigen Holz, eventuell der Plastmaterialen bestimmt
Material : 16270 ( CrNi )

22 5343 - la denture couchée - NV,
Dreieckverzahnung - NV

22 5344 - 1a denture a crans, Wolfverzahnung - KV

t

hxs t hi | Poids
mm mm mm 1m/kg
80x1,0 30 12 0,65
90x1,0 0 13 0,70
100x1,0 B 16 0,80
120x1,2 35 16 1,04
140x1,2 40 18 1,23
160x1,4 40 18 1,66
180x1,45 40 18 2,00
200x1,45 40 18 2,20
hxs t hy Poids
mm |  mm mm 1m/kg
80x1,0 30 10 065
90x1,0 3 10 0,70
100x1,0 40 12 080
120x1,2 40 12 104
140x1,2 50 14 1,23
160x1,4 50 14 1,66
180x1,45 50 14 2,00
200x1,45 50 14 2,20
hxs t hy ‘ Poids
mm mm mm 1mvkg
80x1,0 30 12 0,65
90x1,0 35 13 0,70
100x1,0 40 16 0,80
120x1,2 40 R 1)
140x1,2 45 17 1,23
160x1,4 50 18 1,66
180x1,45 50 18 2,00
200x1,45 50 18 2,20

22 5345 - la denture arrondie, abgerundere Ver-

zahnung-PV raot

pilana zhorovice

LES RUBANS
SCIES POUR
TRONCS avec
denture couchée
et a crans

STAMMBAND-
SAGEN mit Drei-
eckverzahnung,
mit Wolfverzah-
nung



22 5360.1 -ladenture a crans, Walfverzahnung
.01-la denture coucheé, Dreieckverzahnung

225362.1 -ladenture a crans, Wolfverzahnung
.01-la denture coucheé, Dreieckverzahnung

130+t 130+t

» T
rl—/VM/Mﬂ/[?{ZM/VWVZ/L—H;I .:;

130+t 130+t

] ]
oE

- = =|
® L J et » - L — 5 .
pilana zhorovice , pilana zhorovice
,/’/‘\\60%2 ® //&\"\_60012 &
[ — e e | — =
LES SCIES ey f‘ 4 35 -1 .ﬂ.. oy ' 35-1 || LES SCIES
MECANIQUES \# 00722 \/ 60°+2 MECANIQUES
A CADRES- a voie A CADRES
(44-48 HRc) 22 5360.01 i S 22 5362.01 ; 5 - a demage
7 i (38-42 HRc)
MASCHINEN- — 1 W i )
GATTERSAGEN lﬁ | . MASCHINEN-
- zum Schrinken |, /’ = . - v e ,, Jg GATTERSAGEN
(44-48HRC) /< = _ . < - fur Stauchurrg
I| l\ - s o --.ﬁ"::‘:":‘.%_.- -\. 3 T g 2 ‘H,ﬁ : f}g"‘.? ’_‘IRC)I
| i i Dimension Ixhxs h t Poids ; Dimensions Ixhxs | h t Poids [ L y
mm mm mm kg , mm mm mm kg
1001-1050x140x1,8 17 1201-1250x140x2.2 2,70
1051-1100x140x1,8 22 178 1251-1300x140x2,2 275
1101-1150x140x1,8 1,90 ~ 1301-1350x140x2,2 2,90
1151-1200x140x1.8 196 _ 1351-1400x140x2,2. 3,00
1201-1250x140x1,8 20 1401-1450x140x2,2 120 3,15
1251-1300x140x1,8 2,15 1451-1500x140x2,2 3,30
1301-1350x140x1,8 2263 _ 22 1501-1550x140x2,2 3,40
1351-1400x140x1,8 23 1551-1600x140x2,2 3,50
1401-1450x140x1 8 130 24 ~1601-1650x140x2,2 3,70
1451-1500x140x1,8 25 1651-1700x140x2,2 3,80
1501-1550x140x1,8 26 _1701-1750x140x2,2 3,95
1001-1050x140x2 20 1751-1800x140x2,2 4,05
1051-1100x140x2 2,26 21 1201-1250x160x2,2 2390 Note: Les scies sont fabri
1101-1150x140x2 22 1251-1300x160x2,2 2,95 Bemerkung: [
1151-1200x140x2 24 1301-1350x160x2,2 3,05 stellt nicht gestauchte, nic
1201-1250x140x2 24 1351-1400x160x2,2 320
1251-1300x140x2 26 1401-1450x160x2,2 140 5 3.30
1301-1350x140x2 27 1451-1500x160x2,2 5 345
1351-1400x140x2 282  1501-1550x160x2,2 % 355
1401-1450x140x2 2,90 1551-1600x160x2,2 365
1451-1500x1402 3,00 1601-1650x160x2,2 380
1501-1550x140x2 3,10 ! 1651-1700x160x2,2 390
1651-1600x140x2 320 ~ 1701-1750x160x2,2 4,05
1201-1250x160x2 275 1751-1800x160x2,2 415
1251-1300x160x2 285 1201-1250x180x2,2 3,50
1301-1350x160x2 2,95 | 1251-1300x180x2,2 3,70
1351-1400x160x2 3,10 1301-1350x180x2,2 3,90
1401-1450x160x2 22,2%6,30 320 1351-1400x180x2,2 4,10
ShE SR _1401-1450x160x2.2 SRS SR 49
Ox160x2 S B _ 1451-1500x180x2.2 440
1551-1600x160x2 TUas 1501-1550x180x2,2 S
1601-1650x160x2 3,60 1551-1600x180x2,2 4,70
1651-1700x160x2 140 370 1601-1650x180x2,2 4,80
1701-1750x160x2 3,80 1651-1700x180x2,2 5,00
1751-1800x160x2 390 1701-1750x180x2,2 520
1201-1250x160x2,2 2% 1751-1800x180x2,2 5,30
1251-1300x160x2.2 295
1301-1350x160x2,2 3,06
1351-1400x160x2,2 LA
1401-1450x1602,2 330
1451-1500x160x2,2 345
1501-1550x160x2,2 355
1551-1600x160x2,2 3,65
1601-1650x160x2,2 38
1651-1700x160x2,2 S
1701-1750x160x2,2 4,05

1751-1800x160x22 By ae




pilana zhorovice

LES SCIES
MECANIQUES
A CADRES

- le stellit ou
I’acier a coupe
rapide

MASCHINEN-
GATTERSAGEN
- Stelit oder
Schnellstahl

le corps de matériel 16 270.9
Material fiir Korper 16 270.9

|
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L
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e w——

=L e |
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= o

Dimensions Ixhxsixs

mm
1001-1050x140x1,8x3,6

1051-1100x140x1,8%3,6

1101-1150x140x1,8x3,6

1151-1200x140x1,8x3,6
~ 1201-1250x140x1,8x3,6

1251-1300x140x1,8x3,6

kg
190

S
2,10

216

1301-1350x140x1,8x3,6

1351-1400x140x1,8x3,6

1401-1450x140x1,8x3,6

Bemerkung: Die Maschinengatter
stellt, die Breite des Auftragschweissung nach der Anforderung, norma-
les Uberme
Wir fiefern die Sdgen mit den Leisten 35 mm (oder der Breite 30, 25,
20 mm) aber auch ohne Leisten.
Die Maschinengat

J,9 mm

s sont affiitées.

55 0,9 mm.

tersdgen sind gescharft

imande, largeur de recharge-

35 mm (éventuellement 30, 25, 20 mm itk
b |

1451-1500x140x1,8x3,6

1501-1550x140x1,8x3,6
1001-1050x140x2x3,8

1051-1100x140x2x3,8
1101-1150x140x2x3,8
1151-1200x140x2x3,8

1201-1250x140x2x3,8

1251-1300x140x2x3,8

dgen werden auf Bestellung herge-

1301-1350x140x2x3,8

1351-1400x140x2x3,8

1401-1450x140x2x3,8

1451-1500x140x2x3,8

1501-1550x140x2x3,8
1551-1600x140x2x3,8

1201-1250x160x2x3,8

1251-1300x160x2x3,8

1301-1350x160x2x3,8

1351-1400x160x2x3,8

1401-1450x160x2x3,8

1451-1500x160x2x3 8

1501-1550x160x2x3,8
1551-1600x160x2x3,8

1601-1650x160x2x38
1651-1700x160x2x3,8

1701-1750x160x2x3,8

1751-1800x160x2x3,8

1201-1250x160x2,2x4,0
1251-1300x160x2,2x4,0

1301-1350x160x2,2x4,0

1351-1400x160x2,2x4,0

1401-1450x160x2,2x4,0

1451-1500x160x2,2x4,0

1501-1550x160x2,2x4,0

1551-1600x160x2,2x4,0

1601-1650x160x2,2x4,0

1651-1700x160x2,2x4,0

1701-1750x160x2,2¢4,0

~1751-1800x160x2,2x4,0

© SOPSO Praha, 8/1996, tel. 834311
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